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Innovative Werkzeuge aus den Bereichen Gewinden,
Bohren und Frasen

GewindefraserDer universell ein-
setzbare Gewindefraser mit Innen-
kihlung ermdéglicht das Senken
und Gewinden in einem Arbeits-
gang. Dieser Vorteil wirkt sich
produktivitats-
steigernd auf
den Arbeits-
prozess aus.
Der Gewin-
defraser
wird flr die
Bearbeitung
| von schwer
zerspanbaren
Materialien — sowohl bei kurz- als
auch bei langspanenden Werk-
stoffen — eingesetzt. Er wird auch
mit Senkfase angeboten.Innenge-
windeformerEine speziell oberfla-
chenbehandelte TICN-Beschich-
tung sowie eine neue Geometrie
bewirken, dass Drehmomente und
Temperatur wahrend des Formvor-
ganges deutlich reduziert werden.
Somit ist das
Formen im
Durchmesser-
bereich M2
bis M45 und
die Bear-
beitung von
hochvergi-
teten Werk-
stoffen bis
1.300 N/mm2
moglich.Tief-
lochbohrerDrei Merkmale zeichnen
den HSS-Co Tieflochbohrer aus:
Flache Nutenformen, eine neu
entwickelte Ausspitzung und die
TiAIN-Beschichtung, welche fiir ei-
nen niedrigen Reibungskoeffizien-
ten ausgelegt ist. Die Vorteile des
Tieflochbohrers sind eine deutliche
Reduzierung von Drehmoment,
Axialkraft und Reibung. Das Boh-
ren ohne Entspénen ist von bis zu
20 x D moglich. Der Tieflochbohrer
wird bei Maschinen ohne Innen-

kiihlung eingesetzt.Werkzeuge

fir hochlegierte WerkstoffeEin
weiteres Highlight auf dem WEXO
Stand auf der INTEC 2017 wird die
Prasentation der XTOP Serie sein.
Die Eigenschaft von rostfreiem
Stahl, besonders die verglichen mit
normalen Stahlen hdohere Duktilitat,
sorgt daflr, dass das Material auch
mit Spezialwerkzeugen nur schwer
zerspanbar ist und zudem relativ
schnell verschleiBt. AuBerdem
kommt es am Werkstlick haufig zu
ausgepragter Gratbildung und die
angestrebte Oberflachenglite kann
oft nicht erreicht werden. Um die
Prozesssicherheit bei der Bearbei-
tung zu erhéhen, hat die WEXO
Prazisionswerkzeuge GmbH.mit
der XTOP Serie fiir diese. Problem-
materialien spezielle Werkzeuge
entwickelt.Beim Schaftfraser bei-
spielsweise wurden Schneidenge-
ometrie und Schnittparameter so
optimiert, dass mit Ra-Werten von
circa 0,40 pm eine besonders hohe
Oberflachengite erreicht wird und
nahezu gratfreie Werkstoffkanten
erzeugt werden. Die Geometrie
des Gewindebohrers wurde im
Anschnitt sowie im Hinterschliff so
angepasst, dass sich die auftre-
tenden Drehmomente beim An-
schneiden und am Umkehrpunkt
reduzieren. Der Span kann auch
bei tiefen Grundlochgewinden bis
3xD optimal geflhrt und im Rick-
lauf problemlos abgeschert wer-
den. Die Werkzeuge eignen sich
auch fur Hastelloy, Guss oder NE-
Werkstoffe.Mit dem Maschinen-
gewindebohrer XC45VHTC wurde
2016 das Gewindeprogramm der
XTOP Serie erweitert. Der An-
schnitt formt den Span optimal
und die Spannut stellt die Spanab-
fuhr ohne Spénestau sicher. Das
Werkzeug zeichnet sich durch ein
sehr geringes Drehmoment im Um-
kehrpunkt aus.Mit dem XC45VHTC
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wurden Gewinde in Serie gegen
ein Wettbewerbswerkzeug ein-
gesetzt. Beim Einsatz des Werk-
zeuges des Wettbewerbers kam
es haufig zu Werkzeugbruch durch
Wickelspane.
Diese Proble-
I matik trat bei
? der Verwendung
v des XTOPs
nicht auf.Der
neue VHM
Hochleistungs-
bohrer aus der
XTOP Serie wird
ebenfalls auf der
j INTEC vorge-
. stellt werden.
Vier Kiihlkanile
sowie eine spezielle TIAIZrN Be-
schichtung sind die signifikanten
Merkmale dieses Werkzeuges. Der
Spiralbohrer ist speziell ausgelegt
fir die Bearbeitung in rost,- und
saurebestandige Stahlen, Titan,
Inconel und Hastelloy. Geringer
VerschleiB, hohe Schnittgeschwin-
digkeiten und eine gute Spankon-
trolle zeichnen dieses Werkzeug
aus und garantieren eine beson-
ders hohe Wirtschaftlichkeit.
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